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1. WSTEP
Nazwa nadana zamdéwieniu przez zamawiaj acego

"Remont Swietlicy Wiejskiej w Pietrzykowicach, ul. Gtéwna 7 - Gmina K aty
Wroctawskie"

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST 00.10.01) sa wymagania dotyczace
wykonania i odbioru pokryé dachowych papa wraz z obrébkami blacharskimi oraz rynnami i rurami
spustowymi.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna (ST 00.00.00) moze byé podstawg opracowania szczegotowej specyfikacii
technicznej (SST 00.10.01), ktora bedzie stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji mogg mie¢ miejsce tylko w przypadkach
matych prostych robo6t i konstrukcji drugorzednych o niewielkim znaczeniu, dla ktérych istnieje pewnos¢, ze
podstawowe wymagania beda spetnione przy zastosowaniu metod wykonania na podstawie doswiadczenia
i przy przestrzeganiu zasad sztuki budowlane;.

1.3. Zakres rob6t obj etych ST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu
wykonanie:

- wymiana deskowania

- pokrycie dachu papg termozgrzewalna,
- wykonaniem obrébek blacharskich,

- wykonaniem zadaszenia nad wejsciem,
- montazem rynien i rur spustowych

1.4. Okreslenia podstawowe

Okre$lenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi hormami oraz okresleniami
podanymi w ST Kod CPV 45000000-7 ,Wymagania ogoélne” pkt 1.4.

1.5. Ogdblne wymagania dotycz gce robo6t

Wykonawca robo6t jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z dokumentacjg
projektowa, ST i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogolne wymagania dotyczace robo6t podano w ST Kod

CPV 45000000-7 ,Wymagania ogdlne” pkt 1.5.

2. MATERIALY

2.1. Ogdélne wymagania dotycz ace materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania podan o w ST Kod
CPV 45000000-7 ,Wymagania ogolne” pkt 2

Ponadto materiaty stosowane do wykonywania pokry¢ dachowych powinny mie¢:
— Aprobaty Techniczne lub by¢ produkowane zgodnie z obowigzujacymi normami,
— Certyfikat lub Deklaracje Zgodnosci z Aprobatg Techniczng lub z PN,
— Certyfikat na znak bezpieczenstwa,
— Certyfikat zgodnosci ze zharmonizowang norma europejskg wprowadzong do zbioru norm polskich,
— na opakowaniach powinien znajdowac sie termin przydatnosci do stosowania.
Spos6b transportu i sktadowania powinien by¢ zgodny z warunkami i wymaganiami podanymi przez
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producenta.

Wykonawca obowigzany jest posiada¢ na budowie peing dokumentacje dotyczgcq sktadowanych na
budowie materiatdw przeznaczonych do wykonania pokry¢ dachowych.

2.2. Rodzaje materiatow

2.2.1Wszelkie materiaty do wykonania pokry¢ dachowych powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w
normach polskich lub aprobatach technicznych ITB dopuszczajgcych dany materiat do powszechnego
stosowania w budownictwie.

1) Wstega papy powinna by¢ bez dziur i zalaman, o réwnych krawedziach;
2) Powierzchnia papy nie powinna mie¢ widocznych plam asfaltu;
3) Przy rozwijaniu rolki niedopuszczalne sg uszkodzenia powstate na skutek sklejenia sie papy;

4) Dopuszcza sie naderwanie na krawedziach wstegi papy w kierunku poprzecznym nie diuzsza niz 30 mm,
nie wiecej niz w 3 miejscach na kazde 10 m diugosci papy;

5) Papa po rozerwaniu i rozwarstwieniu powinna mie¢ jednolite ciemnobrunatne rozbarwienie;
6) Wymiary papy w rolce:
— dlugosé: 20 m (£ 0,20 mm),
40 m (+ 0,40 mm),
60 m (£ 0,60 mm),
— szerokos¢: 90, 95, 100, 105, 110 cm (£ 1 cm).
2.2.3.Pakowanie, przechowywanie i transport.
1) Rolki papy powinny by¢ odpowiednio zabezpieczone i oznakowane.

2) Na kazdej rolce papy powinna by¢ umieszczona nalepka z podstawowymi danymi okreslonymi w normie
lub $wiadectwie.

3) Rolki papy nalezy przechowywaé w pomieszczeniach krytych, chronigcych przed zawilgoceniem i
dziataniem promieni stonecznych, w odlegtosci co najmniej 120 cm od grzejnikow.

4) Rolki papy nalezy uktadac¢ w stosy (do 1200 szt.) w pozycji stojacej, w jednej warstwie.
Odlegtos¢ miedzy stosami — 80 cm.
2.2.4.Lepik asfaltowy i asfaltowo-polimerowy z wypetniaczami stosowany na gorgco.
Wymagania wg normy PN-B-24625:1998:
— temperatura mieknienia 60-80C,
— temperatura zaptonu 200<C,
— zawartos¢ wody — nie wiecej niz 0,5%,

— splywnos¢ — lepik nie powinien sptywaé w temperaturze 50C w ciggu 5 godzin z warstwy
sklejajacej dwie warstwy papy nachylong pod katem 45°,

— zdolnosc¢ klejenia — lepik nie powinien sie rozdzieli¢ przy odrywaniu paskéw papy sklejonych ze
sobg i przyklejonych do betonu w temperaturze 18<C.

2.2.5.Roztwor asfaltowy do gruntowania.

Wymagania wg normy PN-74/B-24622.

2.2.7.Blacha stalowa ocynkowana ptaska wg normy PN-61/B-10245, PN-73/H-92122.
Blachy stalowe ptaskie o grub. min. 0,5 mm obustronnie ocynkowane w arkuszach.
Grubos¢ powtoki cynku wynosi min. 275 g/mz.

Materiaty pokrywcze moga by¢ przyjete na budowe, jezeli spetniajg nastepujace warunki:
- odpowiadajg wyrobom wymienionym w dokumentacji projektowe;,

— sg wtasciwie opakowane i oznakowane,

- spelniajg wymagane wiasciwosci wykazane w odpowiednich dokumentach,

— majg deklaracje zgodnosci i certyfikat zgodnosci.

Wszystkie materialy dekarskie powinny by¢ przechowywane i magazynowane zgodnie z instrukcjg
producenta oraz wedtug odpowiednich norm wyrobu.
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Przyjecie materiatdw i wyrobow na budowe powinno by¢ potwierdzane wpisem do dziennika budowy.

3. SPRZET

3.1. Ogolne wymagania dotycz ace sprz etu podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,Wymagania ogdlne "
pkt 3

3.2. Sprzet do wykonywania rob6t
Roboty mozna wykona¢ recznie lub przy uzyciu innych specjalistycznych narzedzi.

4. TRANSPORT

4.1. Ogo6lne wymagania dotycz ace transportu podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,Wymag ania
ogolne” pkt 4

4.2. Transport materiatow:

4.2.1. Lepik asfaltowy i materiaty wigzace powinny by¢é pakowane, przechowywane i transportowane w
spos6b wskazany w normach polskich.

4.2.2 Pakowanie, przechowywanie i transport pap:

1) rolki papy powinny by¢ po $rodku owiniete paskiem papieru szeroko$ci co najmniej 20 cm i zwigzane
drutem lub sznurkiem grubos$ci co najmniej 0,5 mm;

2) na kazdej rolce papy powinna by¢ umieszczona nalepka z podstawowymi danymi okreslonymi w PN-89
/B-27617;

3) rolki papy nalezy przechowywa¢ w pomieszczeniach krytych, chronigcych przed zawilgoceniem i
dziataniem promieni stonecznych i w odlegtosci co najmniej 120 cm od grzejnikow;

4) rolki papy nalezy uktada¢ w stosy (do 1200 szt.) w pozycji stojacej, w jednej warstwie.
Odlegtos¢ miedzy warstwami — 80 cm.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Wymagania ogdlne dla podio  zy

Podtoza pod pokrycia z papy powinny odpowiada¢ wymaganiom podanym w PN-80/B-10240, w przypadku
za$ podiozy nie ujetych w tej normie, wymaganiom podanym w aprobatach technicznych.

Powierzchnia podioza powinna byé rowna, przeswit pomiedzy powierzchnig podtoza a tatg kontrolng o
dlugosci 2 m nie moze by¢ wiekszy niz 5 mm. Krawedzie, naroza oraz styki podioza z pionowymi
ptaszczyznami elementow ponaddachowych nalezy zaokragli¢ tukiem o promieniu nie mniejszym niz 3 cm
lub ztagodzi¢ za pomoca odkosu albo listwy o przekroju tréjkatnym.

Przed murami kominowymi lub innymi elementami wystajacymi ponad dach nalezy — od strony kalenicy
— wykonac¢ odboje o goérnej krawedzi nachylonej przeciwnie do spadku potaci dachowe;.

Uwaga Wymagania og6lne — dla wykonania podtozy np.:
— z ptyt zelbetowych,

— Z plyt styropianowych,

- z gtadzi cementowej,

- z piyt twardych z weilny mineralnej,

-z desek oraz

dylatacji w podiozach i okresleniach wytrzymatosci i sztywnosci podioza — podane sg w specyfikacjach
technicznych wykonania tych elementéw konstrukcyjnych obiektéw.

5.2. Podktad z desek pod pokrycie pap a
Do wykonania pokryé dachowych mozna przystapic:

- po sprawdzeniu zgodnosci wykonania podtoza i podktadu z dokumentacjg projektowg oraz wymaganiami
szczegoOtowymi dla danego rodzaju podioza,
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- po zakonczeniu rob6t budowlanych wykonanych na powierzchni potfaci, na przyktad tynkowaniu komindw,
wyprowadzaniu wywiewek kanalizacyjnych, tynkowaniu powierzchni pionowych, na ktére beda
wyprowadzane (wywijane) warstwy pokrycia papowego, osadzeniu listew lub klockbw do mocowania
obrébek blacharskich, uchwytéw rynnowych (rynhakéw) itp., z wyjatkiem robét, ktére ze wzgledéw
technologicznych powinny by¢ wykonane w trakcie uktadania pokrycia papowego lub po jego catkowitym
zakonczeniu,

- po sprawdzeniu zgodnosci z dokumentacjg projektowa materiatdw pokrywczych i sprzetu do wykonywania
pokry¢ papowych.

Roboty pokrywcze powinny byé wykonywane w sposob i zgodnie z wymaganiami podanymi w normie
PN-80/B10240, z tym ze:

- Pokrycia papowe nalezy wykonywa¢ w porze suchej, przy temperaturze powyzej 5C.

- Na potaciach o nachyleniu mniejszym niz 20% pape ukfada sie pasami rownolegtymi do okapu, a przy
nachyleniu pofaci powyzej 20% — pasami prostopadtymi do okapu.

— Przy pochyleniu pofaci powyzej 30% arkusze papy powinny by¢ przerzucone przez kalenice i
zamocowane mechanicznie.

— Szerokos¢ zakladow arkuszy papy w kazdej warstwie powinna wynosi¢ co najmniej 10 cm; nalezy je
wykonywaé zgodnie z kierunkiem spadku pofaci.

— Zaktady kazdej nastepnej warstwy papy powinny by¢ przesuniete wzgledem zaktadéw warstwy spodniej
odpowiednio: przy kryciu dwuwarstwowym o *, szerokosci arkusza, przy trzywarstwowym — o *, szerokosci

arkusza.

- W pokryciach uktadanych bezposrednio na izolacji termicznej jedna z warstw powinna by¢ wykonana z
papy na tkaninie szklanej lub wtékninie poliestrowej.

- W miejscach zalamania powierzchni potaci dachowej i w korytach odwadniajacych pokrycie nalezy
wzmocnié, uktadajac pod pierwszg warstwe pokrycia dodatkowag warstwe papy.

— Pokrycia papowe powinny by¢ dylatowane w tych samych miejscach i plaszczyznach, w ktérych
wykonano dylatacje konstrukcji budynku lub dylatacje z sgsiednim budynkiem.

— Papa przed uzyciem powinna by¢ przez 24 godz. przechowywane w temperaturze nie nizszej niz 18C, a
nastepnie rozwinieta z rolki i utozona na ptaskim podtozu w celu rozprostowania, aby unikng¢ tworzenia sie
garbéw po utozeniu jej na dachu. Bezposrednio przed utozeniem papa moze by¢ luzna zwinieta w rolke i
rozwijana z niej w trakcie przyklejania. Nie dotyczy to przypadkéw, gdy muszg byé smarowane lepikiem
zaréwno podioze, jak i spodnia warstwa przyklejanej papy.

— Wierzchnia warstwa pokrycia powinna by¢ zabezpieczona warstwg ochronng przed nadmiernym
dzialaniem promieniowania stonecznego. W pokryciach papowych funkcje te spetnia posypka papowa
naniesiona fabrycznie na pape wierzchniego krycia. Na powlokach asfaltowych bezspoinowych warstwa
ochronna moze by¢ wykonana z posypki mineralnej lub jako powitoka odblaskowa z masy
asfaltowo-aluminiowej lub innej masy majacej aprobate techniczna.

- Krycie dachéw papa powinno by¢ wykonywane od okapu w kierunku kalenicy.

5.3. Pokrycia papami asfaltowymi
5.3.3.Pokrycie dwuwarstwowe z papy asfaltowej zgrzewalnej

Pokrycie z dwoch warstw papy asfaltowej zgrzewalnej moze by¢é wykonywane na potaciach dachowych o
pochyleniu zgodnym z podanym w normie PN-B-02361:1999, tzn. od 1% do 20%

Papa asfaltowa zgrzewalna jest przeznaczona do przyklejania do podtoza oraz sklejania dwoch jej
warstw metodg zgrzewania, tj. przez podgrzewanie spodniej powierzchni papy plomieniem palnika
gazowego do momentu nadtopienia masy powlokowe;j.

Przy przyklejaniu pap zgrzewalnych za pomocg palnika na gaz propan-butan nalezy przestrzegaé
nastepujacych zasad:

a) palnik powinien by¢ ustawiony w taki spos6b, aby jednoczesnie podgrzewat poditoze i wstege papy od
strony przekfadki antyadhezyjnej. Jedynym wyjatkiem jest klejenie papy na powierzchni ptyty warstwowe;j
z rdzeniem styropianowym, kiedy nie dopuszcza sie ogrzewania podioza,

b) w celu unikniecia zniszczenia papy dziatanie ptomienia powinno byé¢ krotkotrwate, a ptomien palnika
powinien byc¢ ciggle przemieszczany w miare nadtapiania masy powtokowej,

¢) niedopuszczalne jest miejscowe nagrzewanie papy, prowadzace do nadmiernego splywu masy
asfaltowej lub jej zapalenia,
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d) fragment wstegi papy z nadtopiong powlokg asfaltowg nalezy natychmiast docisng¢ do ogrzewanego
podtoza watkiem o dtugosci réwnej szerokosci pasma papy.

5.5. Obrébki blacharskie
5.5.1.0brébki blacharskie powinny by¢ dostosowane do rodzaju pokrycia.

5.5.2. Obrébki blacharskie z blachy stalowej i stalowej ocynkowanej o grubosci od 0,5 mm do 0,6 mm
mozna wykonywaé o kazdej porze roku, lecz w temperaturze nie nizszej od —15C. Rob6t nie mo zna
wykonywa¢ na oblodzonych poditozach.

5.5.3. Przy wykonywaniu obrébek blacharskich nalezy pamietaé o koniecznosci zachowania dylatacji.
Dylatacje konstrukcyjne powinny byé zabezpieczone w sposéb umozliwiajacy przeniesienie ruchéw
poziomych i pionowych dachu w taki sposoéb, aby nastepowat szybki odptyw wody z obszaru dylatacji.

5.6. Urzadzenia do odprowadzania wod opadowych

5.6.1. W dachach (stropodachach) z odwodnieniem zewnetrznym w warstwach przekrycia powinny by¢
osadzone uchwyty rynnowe (rynhaki) o wyregulowanym spadku podiuznym.

5.6.2.Spadki koryt dachowych nie powinny by¢ mniejsze niz 1,5%, a rozstaw rur spustowych nie powinien
przekracza¢ 25,0 m.

5.6.3. Przekroje poprzeczne rynien dachowych, rur spustowych i wpustéw dachowych powinny byé
dostosowane do wielko$ci odwadnianych powierzchni dachu (stropodachu).

5.6.4.Rynny i rury spustowe z blachy powinny odpowiada¢ wymaganiom podanym w PN-EN 612:1999,
uchwyty zas do rynien i rur spustowych wymaganiom PN-EN 1462:2001, PN-B-94701:1999 i PN-B-
94702:1999

5.6.5.Rynny z blachy stalowej ocynkowanej powinny byc¢:

a) wykonane z pojedynczych czlonéw odpowiadajacych diugosci arkusza blachy i sktadany w elementy
wieloczionowe,

b) faczone w zigczach poziomych na zaktad szerokosci 40 mm; zigcza powinny by¢ lutowane na catej
dtugosci,

c) mocowane do uchwytéw, rozstawionych w odstepach nie wiekszych niz 50 cm,
d) rynny powinny mie¢ wlutowane wpusty do rur spustowych.
5.6.7.Rury spustowe z blachy stalowej ocynkowanej powinny byc:

a) wykonane z pojedynczych cztonéw odpowiadajacych diugosci arkusza blachy i skladane w elementy
wieloczionowe,

b) laczone w zigczach pionowych na rabek pojedynczy lezacy, a w zlgczach poziomych na zakiad
szerokosci 40 mm; zlgcza powinny by¢ lutowane na catej dlugosci,

c) mocowane do $cian uchwytami, rozstawionymi w odstepach nie wiekszych niz 3 m w sposob trwaty
przez wbicie trzpienia w spoiny muru lub osadzenie w zaprawie cementowej w wykutych gniazdach,

d) rury spustowe odprowadzajgce wode do kanalizacji powinny by¢ wpuszczone do rury zeliwnej na
gtebokosé kielicha.

KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1. Kontrola jako $ci rob6t polega na sprawdzeniu zgodno $ci ich wykonania z wymaganiami
niniejszej specyfikacji

6.2. Kontrola wykonania podktadéw pod pokrycia z blachy powinna by ¢ przeprowadzona przez
Inspektora nadzoru przed przyst agpieniem do wykonania pokry ¢ zgodnie z wymaganiami normy
PN-80/B-10240 p. 4.3.2.

6.3. Kontrola wykonania pokry ¢

6.3.1.Kontrola wykonania pokry¢é polega na sprawdzeniu zgodnosci ich wykonania z powotanymi normami
przedmiotowymi i wymaganiami specyfikacji. Kontrola ta przeprowadzana jest przez Inspektora
nadzoru:
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a) w odniesieniu do prac zanikajgcych (kontrola miedzyoperacyjna) — podczas wykonania prac
pokrywczych,

b) w odniesieniu do wtasciwos$ci catlego pokrycia (kontrola koricowa) — po zakonczeniu prac pokrywczych.
6.3.2.Pokrycia papowe

a) Kontrola miedzyoperacyjna pokry¢ papowych polega na biezacym sprawdzeniu zgodnos$ci wykonanych
prac z wymaganiami niniejszej specyfikacji technicznej.

b) Kontrola koricowa wykonania pokry¢ papowych polega na sprawdzaniu zgodnosci wykonania z
projektem oraz wymaganiami specyfikacji. Kontrole przeprowadza sie w sposob podany w normie PN-
98/B-10240 pkt 4.

c) Uznaje sie, ze badania daly wynik pozytywny gdy wszystkie wiasciwosci materiatbw i pokrycia
dachowego sg zgodne z wymaganiami niniejszej specyfikacji technicznej lub aprobaty technicznej albo
wymaganiami norm przedmiotowych.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Jednostk q obmiarow g robot jest:

— dlarobét — Krycie dachu papg — m2 pokrytej powierzchni dachu,

— dlarob6t — Krycie dachu blachg — m2 pokrytej powierzchni dachu,

— dla rob6t — Obrébki blacharskie — m2

— dlarob6t — Rynny i rury spustowe — 1 m wykonanych rynien lub rur spustowych.

Z powierzchni dachu nie potrgca sie urzgdzen obcych, jak np. wywiewki itp. o ile powierzchnia kazdego
przekracza 0,50 mz,

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Odbidr podio za

8.1.1.Badania poditoza nalezy przeprowadzi¢ w trakcie odbioru czesciowego, podczas suchej pogody, przed
przystapieniem do pokrycia potaci dachowych.

8.1.2. Sprawdzenie réwnosci powierzchni podioza (deskowania) nalezy przeprowadza¢ za pomoca laty
kontrolnej o dlugosci 2 m lub za pomocg szablonu z podziatkg milimetrowg. Przeswit miedzy
sprawdzang powierzchnig a tatg nie powinien przekroczy¢ 5 mm.

8.2. Ogolne wymagania odbioru robét pokrywczych

8.2.1. Roboty pokrywcze, jako roboty zanikajace, wymagaja odbioréw czesciowych. Badania w czasie
odbioru czesciowego nalezy przeprowadzac¢ dla tych robét, do ktérych dostep pdzniej jest niemozliwy
lub utrudniony.

8.2.2.0dbidr czesciowy powinien obejmowac¢ sprawdzenie:

a) podioza (deskowania),

b) jakosci zastosowanych materiatow,

c) dokladnosci wykonania poszczegdlnych warstw pokrycia,

d) dokladnosci wykonania obrébek blacharskich i ich potaczenia z pokryciem.
8.2.3.Dokonanie odbioru czesciowego powinno by¢ potwierdzone protokotem.
8.2.4.Badania koncowe pokrycia nalezy przeprowadzi¢ po zakonczeniu robét, po deszczu.
8.2.5.Podstawe do odbioru robét pokrywczych stanowig nastepujgce dokumenty:

a) dokumentacja projektowa i dokumentacja powykonawcza,

b) dziennik budowy z zapisem stwierdzajgcym odbidr czesciowy podioza oraz poszczegdlnych warstw lub
fragmentéw pokrycia,

c) zapisy dotyczace wykonywania robot pokrywczych i rodzaju zastosowanych materiatow,
d) protokoty odbioru materiatéw i wyrobow, ktére powinny zawierac:
— zestawienie wynikéw badan miedzyoperacyjnych i koncowych,
— stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania robét pokrywczych z dokumentacija,
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— spis dokumentacji przekazywanej inwestorowi, w sktad tej dokumentacji powinien wchodzi¢ program
utrzymania pokrycia.

8.2.6. Odbior koncowy polega na doktadnym sprawdzeniu stanu wykonanego pokrycia i obrébek
blacharskich i potaczenia ich z urzadzeniami odwadniajgcymi, a takze wykonania na pokryciu
ewentualnych zabezpieczen eksploatacyjnych.

8.2.7.Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowa, ST i wymaganiami Inspektora nadzoru,
jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt. 6 ST daly pozytywne wyniki.

Jezeli chociaz jeden wynik badania daje wynik negatywny, pokrycie papowe nie powinno by¢ odebrane.
W takim przypadku nalezy przyjaé jedno z nastepujacych rozwigzan:
— poprawié i przedstawi¢ do ponownego odbioru,

— jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazajg bezpieczenstwu uzytkowania i trwatosci pokrycia, obnizyé
cene pokrycia,

— w przypadku gdy nie sg mozliwe podane rozwigzania — rozebraé pokrycie (miejsc nie odpowiadajgcych
ST) i ponownie wykonac roboty pokrywcze.

8.4. Odbior pokrycia z papy

8.4.1.Sprawdzenie przyklejenia papy do podioza oraz papy do papy nalezy przeprowadzi¢ przez naciecie i
odrywanie paska papy szerokosci nie wiekszej niz 5 cm, z tym ze pasek papy nalezy nacig¢ nad
miejscem przyklejenia papy.

8.4.2.Sprawdzenie przybicia papy do deskowania.

8.4.3.Sprawdzenie szerokosci zaktaddéw papy nalezy dokona¢ w trakcie odbioréw czesciowych i koncowych
przez pomiar szerokosci zaktadéw w trzech dowolnych miejscach na kazde 100 mz.

8.5. Odbidr obrébek blacharskich, rynien i rur spustowyc h powinien obejmowa ¢é:
8.5.1.Sprawdzenie prawidtowosci potaczen poziomych i pionowych.

8.5.2.Sprawdzenie mocowania elementéw do deskowania lub $cian.
8.5.3.Sprawdzenie prawidtowosci spadkow rynien.

8.5.4. Sprawdzenie szczelno$ci potaczen rur spustowych z przewodami kanalizacyjnymi. Rury spustowe
moga by¢é montowane po sprawdzeniu droznosci przewodéw kanalizacyjnych.

8.6. Zakonczenie odbioru

8.6.1.0dbioru pokrycia papg potwierdza sie: protokotem, ktéry powinien zawieraé:
— ocene wynikéw badan,

— wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci ich usuniecia,

— stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania z zamdéwieniem.

9. PODSTAWA PLATNO SCI

9.1. Pokrycie dachu pap a

Ptaci sie za ustalong ilos¢ mz2 krycia z wykonaniem warstwy dolnej i warstwy wierzchniej, ktéra obejmuije:
— przygotowanie stanowiska roboczego,

— dostarczenie materiatéw i sprzetu,

— przygotowanie lepiku,

— obstuge sprzetu nieposiadajacego etatowej obstugi,

— ustawienie i rozbiérke rusztowan o wysokosci do 4 m,

— oczyszczenie i zagruntowanie poditoza,

— pokrycie dachu papa na lepiku na zimno lub na gorgco (warstwa dolna i warstwa wierzchnia),
— oczyszczenie miejsca pracy z resztek materiatow,

— likwidacja stanowiska roboczego.
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9.2. Obrdébki blacharskie

Ptaci sie za ustalong ilos¢ m2 obrébki wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuje:
— przygotowanie,

— zamontowanie i umocowanie obrébek w podtozu, zalutowanie potaczen,
— uporzadkowanie stanowiska pracy.

9.3. Rynny i rury spustowe

Placi sie za ustalong ilos¢ ,m” rynien wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuje:

— przygotowanie,

— zmontowanie, umocowanie rynien i rur spustowych oraz zalutowanie potgczen,
— uporzadkowanie stanowiska pracy.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1Normy
PN-B-02361:1999 Pochylenia potaci dachowych.

PN-61/B-10245  Roboty blacharskie budowlane z blachy stalowej ocynkowanej i cynkowej. Wymagania i
badania techniczne przy odbiorze.

PN-80/B-10240  Pokrycia dachowe z papy i powtok asfaltowych. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-B-94701:1999 Dachy. Uchwyty stalowe ocynkowane do rur spustowych okragtych.

PN-EN 1462:2001 Uchwyty do rynien okapowych. Wymagania i badania.

PN-EN 612:1999 Rynny dachowe i rury spustowe z blachy. Definicje, podziat i wymagania.
PN-B-94702:1999 Dach. Uchwyty stalowe ocynkowane do rynien pétokragtych.

PN-EN 607:1999 Rynny dachowe i elementy wyposazenia z PCV-U. Definicje, wymagania i badania.

10.2Inne dokumenty i instrukcje

Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych — cze$¢ C: zabezpieczenie i izolacje, zeszyt 1:
Pokrycia dachowe, wydane przez ITB — Warszawa 2004 r.
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