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UKŁADANIE PŁYTEK 

NA PODŁOGACH I NA ŚCIANACH 
 
 
1. CZĘŚĆ OGÓLNA 
 
1.1. Nazwa nadana zamówieniu przez zamawiaj ącego  W rozdziale omówiono wymagania 
ogólne dotyczące wykonania i odbioru robót ujętych w ST wymienionych w pkt. 4.1. 

 
REMONT I PRZEBUDOWA ŚWIETLICY WIEJSKIEJ 

GNIECHOWICE ul. K ątecka 59 
1.2. Przedmiot SST 
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej są wymagania dotyczące wykonania i 
odbioru robót związanych z ułoŜeniem płytek ceramicznych na ścianach i podłogach. 
1.3. Zakres stosowania SST 
Niniejsza specyfikacja techniczna jest dokumentem przetargowym i kontraktowym przy 
zlecaniu i realizacji robót wymienionych w pkt. 1.2. 
1.4. Zakres robót obj ętych SST 
Specyfikacja dotyczy wykonania wykonania okładziny ceramicznej posadzek i cokołu. 
Zakres robót obejmuje: 
- obłoŜenie ścian płytkami, 
- ułoŜenie posadzek z płytek ceramicznych 
- obłoŜenie cokołu płytkami ceramicznymi 
Przedmiotem opracowania jest określenie wymagań odnośnie właściwości materiałów 
wykorzystywanych do kompleksowego wykonania prac okładzinowych. Specyfikacja 
definiuje wymagania w zakresie robót przygotowawczych, robót podstawowych i odbiorów 
tych robót. 
1.5. Określenia podstawowe i definicje 
Określenia podane w niniejszej Specyfikacji są zgodne z odpowiednimi normami oraz 
określeniami podanymi w ST 01.00.00 „Wymagania ogólne”  
Cementowa zaprawa klej ąca – mieszanina wiąŜących hydraulicznie spoiw, kruszyw i 
dodatków organicznych, mieszana z wodą lub składnikiem ciekłym (płynem zarobowym) 
bezpośrednio przed uŜyciem. 
Nakładanie kleju na obydwie powierzchnie (metoda narzucania i rozprowadzania – ang. 
floating and buttering method) – sposób układania polegający na nanoszenia zaprawy 
klejącej na powierzchnię układania i na płytkę w celu uzyskania pełnego podparcia spodniej 
części płytki. 
Czas dojrzewania – okres od momentu wymieszania materiału cementowego (kleju, 
szlamu, jastrychu) do momentu jego gotowości do uŜycia. 
śywotno ść (czas obrabialno ści, czas obróbki) – maksymalny czas, w jakim materiał 
cementowy moŜe być uŜyty po zarobieniu. 
Czas otwarty – maksymalny czas po naniesieniu kleju, kiedy płytki mogą być osadzone w 
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warstwie kleju tak, aby uzyskać wymaganą przyczepność. 
Korygowalno ść – maksymalny czas, w którym moŜna poprawić połoŜenie płytki w 
warstwie kleju bez istotnej utraty wytrzymałości. 
Odkształcalno ść – podatność utwardzonego kleju (lub zaprawy spoinującej) na 
deformację pomiędzy płytką ceramiczną a podłoŜem, bez uszkodzenia. 
1.6. Ogólne wymagania dotycz ące robót okładzinowych 
Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jakość ich wykonania oraz za zgodność z 
dokumentacją projektową, specyfikacjami technicznymi i poleceniami Inspektora nadzoru. 
Ogólne wymagania dotyczące robót podano w ST00.00.00  „Wymagania ogólne”  
1.7. Dokumentacja wykonania robót okładzinowych 
Dokumentacja wykonania prac okładzinowych tarasów naziemnych stanowi część 
składową dokumentacji budowy, której wykaz oraz podstawy prawne sporządzenia podano 
w ST „Wymagania ogólne” Kod CPV 45000000-7, pkt. 1.6. 
2. WYMAGANIA DOTYCZĄCE WŁAŚCIWOŚCI MATERIAŁÓW 
2.1. Ogólne wymagania dotycz ące właściwo ści materiałów, ich pozyskiwania i 
składowania podano w ST „Wymagania ogólne” Kod CPV 45000000-7, pkt 2 
2.2. Rodzaje materiałów 
Wszystkie materiały zastosowane do wykonania wykonania okładziny ceramicznej powinny 
być rozwiązaniami systemowymi i powinny odpowiadać wymaganiom zawartym w 
dokumentach odniesienia (normach, aprobatach technicznych, kartach technicznych itp.). 
2.2.1. Zaprawy klej ące 
Do przyklejania wykładzin ceramicznych stosuje się kleje klasy C2 wg PN-EN 12004:2002 
Kleje do płytek. Definicje i wymagania techniczne –- których odkształcalność poprzeczną 
wg PN-EN 12002:2005 Kleje do płytek – Oznaczanie odkształcenia poprzecznego 
cementowych klejów i zapraw do spoinowania – sklasyfikowano jako S2 (kleje o wysokiej 
odkształcalności) lub S1 (kleje odkształcalne). 
2.2.2. Cementowa zaprawa spoinuj ąca 
Wymagania w stosunku do zapraw spoinujących wg PN-EN 13888:2004 Zaprawy do 
spoinowania płytek – Definicje i wymagania techniczne podaje tablica 3. 
Na tarasach naziemnych naleŜy stosować zaprawy o zmniejszonej absorpcji wody i 
wysokiej odporności na ścieranie, a więc klasyfikowane jako CG 2 W Ar lub CG 2 W wg 
PN-EN 13888:2004. 
Zastosowany materiał musi być ponadto odporny na oddziaływanie czynników 
atmosferycznych. 
2.2.3.Okładziny ceramiczne 

Okładziną ceramiczną będą ceramiczne płytki ceramiczne o wymiarach 30 x 30 cm, w 
kolorze pastelowym ; płytki muszą spełniać następujące wymagania: nasiąkliwość ≤ 
3%; wytrzymałość na zginanie ≥ 2270 MPa; twardość powierzchni (w skali Mohsa) ≥ 5; 
odporne na działanie chemikaliów domowych oraz kwasów i zasad.  

 
2.2.4.Woda 
Do przygotowania zapraw stosować moŜna wodę odpowiadającą wymaganiom normy 
PN-EN 1008:2004 „Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania próbek, badanie i 
ocena przydatności wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z procesów 
produkcji betonu”. 
2.3. Warunki przyj ęcia na budow ę wyrobów do wykonywania podłóg z płytek 
ceramicznych 
Wyroby do wykonywania okładzin z płytek mogą być przyjęte na budowę, jeśli spełniają 
następujące warunki: 
– są w oryginalnie zamkniętych opakowaniach, 
– są oznakowane w sposób umoŜliwiający pełną identyfikację, 
– spełniają wymagane właściwości wskazane odpowiednimi dokumentami odniesienia, 
– producent dostarczył dokumenty świadczące o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego 
lub jednostkowego zastosowania uŜytych wyrobów budowlanych, zgodnie z ustawą z 16 
kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r. Nr 92, poz. 881), karty 
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techniczne wyrobów lub zalecenia producentów dotyczące stosowania wyrobów, 
– niebezpieczne składniki systemu i/lub materiały pomocnicze, w zakresie wynikającym z 
Ustawy o substancjach i preparatach chemicznych z dnia 11 stycznia 2001 r. (Dz. U. Nr 
11, poz. 84 z późn. zmianami), posiadają karty charakterystyki substancji 
niebezpiecznej, opracowane zgodnie z rozporządzeniem Ministra Zdrowia z dnia 3 lipca 
2002 r. w sprawie karty charakterystyki substancji niebezpiecznej i preparatu 
niebezpiecznego (Dz. U. Nr 140, poz. 1171 z późn. zmianami), 
– opakowania wyrobów zakwalifikowanych do niebezpiecznych spełniają wymagania 
podane w rozporządzeniu Ministra Zdrowia z dnia 2 września 2003 r. w sprawie 
oznakowania opakowań substancji niebezpiecznych i preparatów niebezpiecznych (Dz. 
U. Nr 173, poz. 1679, z późn. zmianami), 
– spełniają wymagania wynikające z ich terminu przydatności do uŜycia (termin 
zakończenia prac powinien się kończyć przed zakończeniem podanych na 
opakowaniach terminów przydatności do stosowania odpowiednich wyrobów). 
2.4. Warunki przechowywania wyrobów wchodz ących w skład wykonywania 
okładzin ceramicznych 
Wszystkie wyroby powinny być przechowywane i magazynowane zgodnie z instrukcją 
producenta oraz wymaganiami odpowiednich dokumentów odniesienia tj. norm bądź 
aprobat technicznych lub wytycznych wynikających z niniejszej specyfikacji technicznej. 
Pomieszczenie magazynowe do przechowywania wyrobów opakowanych powinno być 
kryte, suche oraz zabezpieczone przed zawilgoceniem, opadami atmosferycznymi, 
przemarznięciem i przed działaniem promieni słonecznych. 
3. WYMAGANIA DOTYCZĄCE SPRZĘTU, MASZYN I NARZĘDZI 
3.1. Ogólne wymagania dotycz ące sprz ętu podano w ST „Wymagania ogólne” Kod 
CPV 45000000-7, pkt 3 
3.2. Sprzęt do wykonywania robót okładzin ceramicznych. 
Wykonawca jest zobowiązany do uŜywania takich narzędzi i sprzętu, które nie spowodują 
niekorzystnego wpływu na jakość materiałów i wykonywanych robót oraz będą przyjazne 
dla środowiska, a takŜe bezpieczne dla brygad roboczych wykonujących prace 
hydroizolacyjne. Przy doborze narzędzi i sprzętu naleŜy uwzględnić wymagania producenta 
stosowanych materiałów. 
Do wykonywania okładzinowych naleŜy stosować następujący sprzęt i narzędzia 
pomocnicze: 
– do nakładania preparatów gruntujących i wykonywania warstwy sczepnej – pędzle, 
szczotki, wałki, urządzenia do natrysku (przy doborze urządzeń natryskowych naleŜy się 
kierować wytycznymi SST), 
– do przygotowania zapraw – naczynia i wiertarki z mieszadłem wolnoobrotowym, 
mieszalniki, betoniarki (przeciwbieŜne), 
- do ręcznej aplikacji materiałów - zwykłe narzędzia (kielnia, paca), 
4. WYMAGANIA DOTYCZĄCE TRANSPORTU 
4.1. Ogólne wymagania dotycz ące transportu podano w ST „Wymagania ogólne” 
Kod CPV 45000000-7, pkt. 4. 
4.2. Wymagania szczegółowe dotycz ące transportu materiałów 
Wyroby stosowane do wykonania prac okładzinowych ceramicznych mogą być 
przewoŜone jednostkami transportu samochodowego, kolejowego, wodnego lub innymi. 
Załadunek i wyładunek wyrobów w opakowaniach, ułoŜonych na paletach naleŜy 
prowadzić sprzętem mechanicznym. Załadunek i wyładunek wyrobów w opakowaniach 
układanych luzem wykonuje się ręcznie. Ręczny załadunek zaleca się prowadzić przy 
maksymalnym wykorzystaniu sprzętu i narzędzi pomocniczych takich jak: chwytaki, 
wciągniki, wózki. 
5. WYMAGANIA DOTYCZĄCE WYKONANIA ROBÓT 
5.1. Ogólne zasady wykonania robót podano w ST „Wym agania ogólne” Kod 
CPV45000000-7, pkt 5 
5.2. Warunki przyst ąpienia do robót 
Do wykonywania okładzinowych moŜna przystąpić po zakończeniu poprzedzających robót 
budowlanych i robót mogących stanowić przyczynę uszkodzenia warstw poprzedzających 
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oraz po przygotowaniu i kontroli podłoŜa a takŜe po przeprowadzeniu kontroli materiałów. 
5.3. Wymagania dotycz ące podło Ŝa 
PodłoŜe musi być równe, bez ostrych krawędzi i nierówności, wystających wtrąceń itp. , 
prześwit między podłoŜem a łatą o długości 2 m nie moŜe być większy niŜ 5 mm. 
Za podłoŜe suche uwaŜa się beton lub zaprawę w stanie powietrzno-suchym, bez 
zaciemnień i innych śladów wilgoci. Wilgotność masowa suchego podłoŜa nie moŜe 
przekraczać 4%. 
Za podłoŜe matowo-wilgotne uwaŜa się beton lub zaprawę cementową o jednorodnej, 
ciemnej i matowej powierzchni. Woda naniesiona na tak przygotowane podłoŜe musi w 
krótkim czasie ulec wchłonięciu, nie moŜe występować na powierzchni błyszcząca 
warstewka wody. 
Za podłoŜe czyste uwaŜa się powierzchnię betonu lub zaprawy cementowej bez luźnych 
i niezwiązanych cząstek, pyłów, plam oleju i innych zanieczyszczeń. 
5.5. Wykonanie okładziny ceramicznej 
Przed przystąpieniem do zasadniczych robót wykładzinowych naleŜy przygotować 
wszystkie niezbędne materiały, narzędzia i sprzęt, posegregować płytki według wymiarów, 
gatunku i odcieni oraz rozplanować sposób układania płytek. 
PołoŜenie płytek naleŜy rozplanować uwzględniając ich wielkość, szerokość spoin oraz 
układ dylatacji. Szczególnie starannego rozplanowania wymaga wykładzina zawierająca 
określone w dokumentacji wzory lub składająca się z róŜnego rodzaju i wielkości płytek. 
Okładzinę ceramiczną układa się na pełne podparcie, na warstwie zaprawy klejącej o 
grubości nie przekraczającej 5mm metodą pacy ząbkowanej lub metodą narzucania – ang. 
floating metod przy stosowaniu kleju dedykowanego okładzinom podłogowym, lub metodą 
narzucania i rozprowadzania – ang. floating and buttering metod przy stosowaniu kelu do 
okładzin podłogowych i ściennych. Niedopuszczalne jest pozostawienie pustych przestrzeni 
pod płytką. 
Po nałoŜeniu zaprawy klejącej układa się płytki od wyznaczonej linii lub wybranego 
naroznika. Nakładając pierwszą płytkę naleŜy ją lekko przesunąć po podłoŜu (około 1 cm), 
ustawić w Ŝądanej pozycji i docisnąć dla uzyskania przyczepności kleju do płytki. Następne 
płytki naleŜy dołoŜyć do sąsiednich, docisnąć i mikroruchami odsunąć na szerokość spoiny. 
Dzięki duŜej przyczepności świeŜej kompozycji klejowej po dociśnięciu płytki uzyskuje się 
efekt „przyssania”. Większe płytki zaleca się dobijać młotkiem gumowym. NaleŜy 
przestrzegać podanych przez producenta czasu obrabialności, czasu otwartego i 
korygowalności.  
Zaleca się stosować następujące wielkości zębów pacy w zaleŜności od wielkości płytek: 

 50 x 50 mm – 3 mm 
  100 x 100 mm – 4 mm 
 150 x 150 mm – 6 mm 
  200 x 200 mm – 6 mm 
 250 x 250 mm – 8 mm 
  300 x 300 mm – 10 mm 
 400 x 400 mm – 12 mm. 

Dla uzyskania jednakowej wielkości spoin stosuje się wkładki (krzyŜyki) dystansowe. 
Przed całkowitym stwardnieniem kleju ze spoin pomiędzy płytkami naleŜy usunąć jego 
nadmiar, moŜna teŜ usunąć wkładki dystansowe. 
Czas, po którym moŜna rozpocząć spoinowanie podany jest w szczegółowej specyfikacji 
technicznej lub karcie technicznej zastosowanego kleju. Zalecanym czasokresem jest 24 
godziny. JeŜeli do klejenia okładzin ceramicznych stosowano klej dwuskładnikowy, czas do 
rozpoczęcia spoinowania nie powinien być krótszy niŜ 48 godzin (dla warunków 
normalnych). 
Spoinowanie wykonuje się rozprowadzając zaprawę do spoinowania po powierzchni 
wykładziny pacą gumową. Zaprawę naleŜy dokładnie wcisnąć w przestrzenie między 
płytkami ruchami prostopadle i ukośnie do krawędzi płytek. Nadmiar zaprawy zbiera się z 
powierzchni płytek wilgotną gąbką. ŚwieŜą zaprawę moŜna dodatkowo wygładzić 
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zaokrąglonym narzędziem i uzyskać wklęsły kształt spoiny. Płaskie spoiny uzyskuje się 
poprzez przetarcie zaprawy pacą z naklejoną gładką gąbką. Aby zapobiec zbyt szybkiemu 
wysychaniu spoin korzystne moŜe być lekkie zwilŜanie ich wilgotną gąbką. 
Dla podniesienia jakości okładziny i zwiększenia odporności na czynniki zewnętrzne po 
stwardnieniu spoiny mogą być powleczone specjalnymi preparatami impregnującymi. 
5.6. Wymagania dotycz ące wykonania prac okładzinowych 
Prawidłowo wykonana okładzina powinna spełniać następujące wymagania: 
– cała powierzchnia okładziny powinna mieć jednakową barwę zgodną z wzorcem (nie 
dotyczy okładzin dla których róŜnorodność barw jest zamierzona), 
– cała powierzchnia pod płytkami powinna być wypełniona klejem (warunek właściwej 
przyczepności) tj. przy lekkim opukiwaniu płytki nie powinny wydawać głuchego odgłosu, 
– grubość warstwy klejącej powinna być zgodna z dokumentacją lub instrukcją producenta 
oraz wartością podaną w pkt 5.5., 
– powierzchnia okładziny powinna mieć wykonstruowany spadek zgodnie z pkt 5.3., 
– dopuszczalne odchylenie powierzchni okładziny od płaszczyzny (mierzone łatą długości 
2 m) nie powinno być większe niŜ 3 mm na długości łaty i nie większe niŜ 5 mm na całej 
długości lub szerokości powierzchni okładziny, 
– spoiny na całej długości i szerokości muszą być wypełnione zaprawą do spoinowania, 
– dopuszczalne odchylenie spoin od linii prostej nie powinno wynosić więcej niz 2 mm na 
długości 1 m i 3 mm na całej długości lub szerokości posadzki dla płytek gatunku 
pierwszego i odpowiednio 3 mm i 5 mm dla płytek gatunku drugiego i trzeciego, 
6. KONTROLA JAKO ŚCI ROBÓT 
6.5. Ogólne zasady kontroli jako ści robót podano w ST „Wymagania ogólne” Kod 
CPV 45000000-7, pkt 6 
Przed przystąpieniem do wykonywania prac okładzinowych cokołu naleŜy przeprowadzić 
kontrolę jakości i badania materiałów, które będą wykorzystywane do wykonywania robót 
oraz kontrolę przygotowania podłoŜa. 
Wszystkie materiały – płytki, zaprawy klejące i spoinujące, materiały pomocnicze muszą 
spełniać wymagania odpowiednich norm lub aprobat technicznych oraz odpowiadać 
parametrom określonym w dokumentacji projektowej. 
6.6. Badania w czasie robót 
6.6.1.Podczas wykonywania okładzin ceramicznych kontrolować naleŜy: 
– wygląd zewnętrzny zapraw klejących i spoinujących, 
– poprawność przygotowania podłoŜa, 
– ilość mieszanych składników, czas mieszania, czas aplikacji, 
– długość przerw technologicznych, 
– jakość (wygląd) powierzchni i krawędzi płytek, 
– barwę, odcień oraz prawidłowość ułoŜenia płytek – naleŜy sprawdzać wizualnie i 
porównać z wymaganiami projektu technicznego oraz wzorcem płytek, 
– odchylenie powierzchni od płaszczyzny za pomocą łaty kontrolnej długości 2 m 
przykładanej w róŜnych kierunkach, w dowolnym miejscu; prześwit pomiędzy łatą a 
badaną powierzchnią naleŜy mierzyć z dokładnością do 1 mm, 
– prostoliniowość spoin, np. za pomocą cienkiego drutu naciągniętego wzdłuŜ spoin na 
całej ich długości – dokonanie pomiaru odchyleń z dokładnością do 1 mm, 
– szerokość spoin i ich wypełnienia za pomocą oględzin zewnętrznych i pomiaru – na 
dowolnie wybranej powierzchni wielkości 1 m2  naleŜy zmierzyć szerokość spoin 
suwmiarką z dokładnością do 0,5 mm, 
– grubość warstwy zaprawy klejącej pod płytkami (pomiar dokonany w trakcie realizacji 
robót lub grubość określona na podstawie zuŜycia). 
6.7. Badania w czasie odbioru robót 
6.7.1.Zakres i warunki wykonywania bada ń 
Badania w czasie odbioru robót przeprowadza się celem oceny czy spełnione zostały 
wszystkie wymagania dotyczące w zakresie: 
– zgodności z przedmiarem robót i specyfikacją techniczną 
– jakości zastosowanych materiałów i wyrobów, 
– prawidłowości przygotowania podłoŜa, 
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– prawidłowości wykonania prac okładzinowych, 
- czy w okresie wykonywania robót temperatura otoczenia w ciągu doby nie spadła 
poniŜej 0°C, 
- czy przestrzegane były długości przerw technologicznych między poszczególnymi 
etapami robót. 
6.7.2.Opis bada ń 
6.8.2.1. Sprawdzenie związania płytek z podkładem przez lekkie ich opukiwanie 
drewnianym młotkiem (lub innym podobnym narzędziem); charakterystyczny głuchy dźwięk 
jest dowodem nie związania płytek z podkładem). 
6.8.2.2. Sprawdzenie prawidłowości ułoŜenia płytek (odcień, kolor, wzory itp.). 
6.8.2.3. Sprawdzenie wyglądu powierzchni okładziny. 
6.8.2.4. Sprawdzenie prawidłowości wykonania powierzchni i dopuszczalnych odchyleń. 
Badania powyŜsze naleŜy przeprowadzić wzrokowo, przez pomiar oraz porównanie z 
przedmiarem robót, równocześnie z oceną zgodności wykonania robót z wymaganiami 
podanymi w pkt. 5.6. niniejszej specyfikacji. 
7. WYMAGANIA DOTYCZĄCE OBMIARU I PRZEDMIARU ROBÓT 
7.1. Ogólne zasady obmiaru robót podano w ST Kod CP V 45000000-7 „Wymagania 
ogólne” pkt 7 
7.2. Szczegółowe zasady obmiaru robót 
Powierzchnie okładzin oblicza się w m2 na podstawie przedmiaru robót powierzchni do 
wyłoŜenia płytkami. Z obliczonej powierzchni odlicza się powierzchnie nie przeznaczone do 
wyłoŜenia płytkami większe od 0,25 m2. 
8. SPOSÓB ODBIORU ROBÓT 
8.1. Ogólne zasady odbioru robót podano w ST „Wymag ania ogólne” Kod CPV 
45000000-7, pkt 8 
8.2. Odbiór ostateczny (ko ńcowy) 
8.2.1. Odbiór końcowy stanowi ostateczną ocenę rzeczywistego wykonania robót w 
odniesieniu do ich zakresu (ilości), jakości i zgodności z przedmiarem robót oraz niniejszą 
specyfikacją techniczną. Odbiór ostateczny przeprowadza komisja powołana przez 
zamawiającego, na podstawie przedłoŜonych dokumentów, wyników badań oraz dokonanej 
oceny wizualnej. Zasady i terminy powoływania komisji oraz czas jej działania powinna 
określać umowa. 
8.2.2. Dokumenty do końcowego odbioru 
Wykonawca robót obowiązany jest przedłoŜyć komisji następujące dokumenty: 
– dokumenty świadczące o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego zastosowania 
uŜytych wyrobów budowlanych, 
– instrukcje producentów dotyczące zastosowanych materiałów, 
Roboty wykładzinowe powinny być odebrane, jeŜeli wszystkie wyniki badań są 
pozytywne, a dostarczone przez wykonawcę dokumenty są kompletne i prawidłowe pod 
względem merytorycznym. 
Protokół odbioru końcowego jest podstawą do dokonania rozliczenia końcowego 
pomiędzy zamawiającym a wykonawcą. 
9. PODSTAWA ROZLICZENIA ROBÓT PODSTAWOWYCH,  
9.1. Ogólne ustalenia dotycz ące podstawy płatno ści podano w ST „Wymagania 
ogólne” Kod CPV 45000000-7, pkt 9 
9.2. Zasady rozliczenia i płatno ści 
Rozliczenie robót okładzinowych moŜe być dokonane jednorazowo po wykonaniu pełnego 
zakresu robót i ich końcowym odbiorze lub etapami określonymi w umowie, po dokonaniu 
odbiorów częściowych robót. 
Ostateczne rozliczenie umowy pomiędzy zamawiającym a wykonawcą następuje po 
dokonaniu odbioru pogwarancyjnego. 
Podstawę rozliczenia oraz płatności wykonanego i odebranego zakresu robót stanowi 
wartość tych robót obliczona na podstawie: 
– określonych w dokumentach umownych (ofercie) cen jednostkowych i ilości robót 
zaakceptowanych przez zamawiającego 
Ceny jednostkowe wykonania robót uwzgl ędniaj ą: 
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– przygotowanie stanowiska roboczego, 
– dostarczenie do stanowiska roboczego materiałów, narzędzi i sprzętu, 
– obsługę sprzętu, 
– zabezpieczenie elementów nie przeznaczonych do obróbki, 
– przygotowanie materiałów, 
– ocenę i przygotowanie podłoŜy, 
– wykonanie prac płytkarskich, 
– naprawienie uszkodzeń powstałych w czasie wykonywania robót, 
– uporządkowanie miejsca wykonywania robót, 
– usunięcie pozostałości, resztek i odpadów materiałów w sposób podany w niniejszej 
specyfikacji technicznej (opisać sposób usunięcia pozostałości i odpadów), lub w 
specyfikacji „Wymagania ogólne” Kod CPV 45000000-7, 
– likwidację stanowiska roboczego, 
– utylizację opakowań i resztek materiałów zgodnie ze wskazaniami ich producentów i 
wymaganiami specyfikacji, 
– koszty pośrednie, zysk kalkulacyjny i ryzyko. 
10. DOKUMENTY ODNIESIENIA 
10.1. Normy i wytyczne 
1. PN-EN 13813:2003 
Podkłady podłogowe oraz materiały do ich wykonania – Materiały – Właściwości i 
wymagania. 
2. PN-EN 206-1:2003, PN-EN 206-1:2003/Ap1:2004, PN-EN 206-1:2003/A1:2005, PN-EN 
206-1:2003/A2:2006 
Beton – Część 1: Wymagania, właściwości, produkcja i zgodność. 
3. PN-EN 12004:2002, PN-EN 12004:2002/A1:2003 
Kleje do płytek. Definicje i wymagania techniczne. 
4. PN-EN 1308:1999 
Kleje do płytek – Oznaczenie poślizgu. 
5. PN-EN 1346:1999 
Kleje do płytek – Oznaczenie czasu otwartego. 
6. PN-EN 1347:1999 
Kleje do płytek – Oznaczenie zwilŜalności. 
7. PN-EN 1348:1999, PN-EN 1348:1999/Ap1:2005 
Kleje do płytek – Oznaczenie wytrzymałości na rozciąganie dla klejów cementowych. 
8. PN-EN 13888:2004 
Zaprawy do spoinowania płytek – Definicje i wymagania techniczne. 
9. PN-EN 12808-2:2003 
Zaprawy do spoinowania płytek – Część 2 – Oznaczanie odporności na ścieranie. 
10. PN-EN 12808-3:2003 
Zaprawy do spoinowania płytek – Część 3 – Oznaczanie wytrzymałości na ściskanie i 
zginanie. 
11. PN-EN 12808-4:2003 
Zaprawy do spoinowania płytek- Część 4 – Oznaczanie skurczu. 
12. PN-EN 12808-5:2003 
Zaprawy do spoinowania płytek – Część 5 – Oznaczanie absorpcji wody. 
13. PN-EN 1008:2004 
Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania próbek, badanie i ocena przydatności 
wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z procesów produkcji betonu. 
14. PN-EN 26927:1998 
Budownictwo – Wyroby do uszczelniania. Kity – Terminologia. 
10. 2. Ustawy 
– Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r. Nr 92, poz. 
881), 
– Ustawa z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie zgodności (tekst jednolity Dz. U. z 2004 r. 
Nr 204, poz. 2087), 
– Ustawa z dnia 11 stycznia 2001 r. o substancjach i preparatach chemicznych (Dz. U. z 
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2001 r. Nr 11, poz. 84 z późn. zmianami). 
10. 3. Rozporz ądzenia 
– Rozporządzenie Ministra Infrastruktury z dnia 02.09.2004 r. w sprawie szczegółowego 
zakresu i formy dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznych wykonania i 
odbioru robót budowlanych oraz programu funkcjonalno-uŜytkowego (Dz. U. z 2004 r. Nr 
202, poz. 2072, zmiana Dz. U. z 2005 r. Nr 75, poz. 664), 
– Rozporządzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobów 
deklarowania zgodności wyrobów budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem 
budowlanym (Dz. U. z 2004 r. Nr 198, poz. 2041), 
– Rozporządzenie Ministra Infrastruktury z 11 sierpnia 2004 r. w sprawie systemów oceny 
zgodności, wymagań, jakie powinny spełniać notyfikowane jednostki uczestniczące w 
ocenie zgodności oraz sposobu oznaczenia wyrobów budowlanych oznakowaniem CE 
(Dz. U. z 2004 r. Nr 195, poz. 2011), 
– Rozporządzenie Ministra Infrastruktury z dnia 23 czerwca 2003 r. w sprawie informacji 
dotyczącej bezpieczeństwa i ochrony zdrowia oraz planu bezpieczeństwa i ochrony 
zdrowia (Dz. U. z 2003 r. Nr 120, poz. 1126), 
– Rozporządzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunków 
technicznych, jakim powinny odpowiadać budynki i ich usytuowanie (Dz. U. z 2002 r. Nr 
75, poz. 690 z późn. zmianami), 
– Rozporządzenie Ministra Zdrowia z dnia 3 lipca 2002 r. w sprawie karty charakterystyki 
substancji niebezpiecznej i preparatu niebezpiecznego (Dz. U. z 2002r. Nr 140, poz. 
1171, z późn. zmianami), 
– Rozporządzenie Ministra Zdrowia z dnia 2 września 2003 r. w sprawie oznakowania 
opakowań substancji niebezpiecznych i preparatów niebezpiecznych (Dz. U. z 2003 r. Nr 
173, poz. 1679, z późn. zmianami). 
10.4. Inne dokumenty i instrukcje 
– Warunki techniczne wykowania i odbioru robót budowlanych część B: zeszyt 5 
Okładziny i wykładziny z płytek ceramicznych (ITB, Warszawa 2004 r.), 
– Warunki techniczne wykonania i odbioru robót budowlanych. Poradnik projektanta, 
kierownika budowy i inspektora nadzoru. Praca zbiorowa, Verlag Dashofer, Warszawa 
2007 r., 
– Specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robót budowlanych. Wymagania ogólne. 
Kod CPV 45000000-7. Wydanie II, OWEOB Promocja – 2005 r., 
– Specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robót budowlanych. Pokrywanie podłóg i 
ścian. Układanie płytek ceramicznych na podłogach i ścianach. Kod CPV 45430000. 
OWEOB Promocja – 2005 r., 
– Warunki techniczne wykonania i odbioru robót budowlanych tom 1 część 4, wydanie 
Arkady – 1990 rok. 
 
 


