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SST 02.04.00.
PRZYGOTOWANIE | MONTAZ ZBROJENIA

kod CPV 45262310 - 7

1. CZESC OGOLNA

1.1. Nazwa nadana zamoOwieniu przez zamawiaj acego W rozdziale omowiono wymagania
0golne dotyczace wykonania i odbioru robét ujetych w ST wymienionych w pkt. 4.1.

REMONT | PRZEBUDOWA SWIETLICY WIEJSKIEJ
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sq wymagania dotyczace wykonania i odbioru zbrojenia betonu w konstrukcjach 1.2. Zakres
stosowania SST

Szczegotowa Specyfikacja techniczna (SST) jest stosowana jako dokument przetargowy

i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres rob6t obj etych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji majg zastosowanie przy wykonywaniu zbrojenia
konstrukcji budynkéw oraz obiektow budownictwa inzynieryjnego.

Roboty, ktérych dotyczy Specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci majace na celu
wykonanie robot zwigzanych z:

- przygotowaniem zbrojenia,

- montazem zbrojenia,

- kontrolg jakosci rob6t i materiatow.

1.4. Okre $lenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejsze] Specyfikacji sg zgodne z odpowiednimi normami oraz
okresleniami podanymiw ST 01.00.00 (kod 45000000-01) ,Wymagania ogéine”.

Prety stalowe wiotkie — prety stalowe o przekroju kotowym zebrowane o srednicy do

10 mm.

Zbrojenie niespr ezajace — zbrojenie konstrukcji betonowej niewprowadzajace do niej
naprezen w sposob czynny.

1.5. Ogoblne wymagania dotycz ace robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z
dokumentacjg projektowa, ST i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogdlne wymagania
dotyczace rob6t podano w ST 01.00.00 (kod 45000000-01).

2. MATERIALY

Ogodlne wymagania dotyczace materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST
01.00.00 (kod 45000000-01) ,Wymagania ogolne” pkt 2.

Powierzchnia walcowki i pretow powinna by¢ bez pekniec, pecherzy i naderwan.

Na powierzchni czotowej pretow niedopuszczone sg jamy usadowe, rozwarstwienia, pekniecia
widoczne gotym okiem.

2.3. Wymagania przy odbiorze

Prety stalowe do zbrojenia betonu powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-H-93215.
Przeznaczona do odbioru na budowie partia pretébw musi by¢ zaopatrzona w atest, w ktorym
majg by¢ podane:

- hazwa wytwarcy,
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- oznaczenie wyrobu wg normy PN-H-93215,

- humer wytopu lub numer partii,

- wszystkie wyniki przeprowadzonych badan oraz sktad chemiczny wedtug analizy wytopowej,
- masa patrtii,

- rodzaj obrébki cieplne;j.

Na przywieszkach metalowych przymocowanych do kazdej wigzki pretéw lub kregu pretow
(po dwie do kazdej wigzki) muszg znajdowac sie nastepujace informacje:

- znak wytwaorcy,

- Srednica nominalna,

- znak stali,

- humer wytopu lub numer partii,

- znak obrobki cieplnej.

Drut montazowy

Do montazu pretdw zbrojenia nalezy uzywaé wyzarzonego drutu stalowego, tzw.
wigzatkowego.

3. SPRZET

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST 01.00.00 (kod 45000000-01)
~Wymagania ogolne” pkt 3.

Sprzet uzywany przy przygotowaniu i montazu zbrojenia wiotkiego w konstrukcjach
budowlanych powinien spetnia¢ wymagania obowigzujgce w budownictwie ogélnym.

W szczegolnosci wszystkie rodzaje sprzetu, jak: gietarki, prosciarki, zgrzewarki, spawarki
powinny by¢ sprawne oraz posiadac fabryczng gwarancje i instrukcje obstugi.

Sprzet powinien spetnia¢ wymagania BHP, jak przyktadowo ostony zebatych i pasowych
urzadzen mechanicznych.

Miejsca lub elementy szczegdlnie niebezpieczne dla obstugi powinny by¢ specjalnie
oznaczone.

Sprzet ten powinien podlegac¢ kontroli osoby odpowiedzialnej za BHP na budowie.

Osoby obstugujace sprzet powinny by¢ odpowiednio przeszkolone.

4. TRANSPORT

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ST 01.00.00 (kod 45000000-01)
~Wymagania ogolne” pkt 4.

Prety do zbrojenia powinny by¢ przewozone odpowiednimi srodkami transportu, w sposob
zapewniajacy unikniecie trwatych odksztalcen oraz zgodnie z przepisami BHP i ruchu
drogowego.

Osoby obstugujace transport powinny by¢ odpowiednio przeszkolone.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogdlne zasady wykonania robét podano w ST ,Wym  agania ogoélne” Kod CPV
45000000-7, pkt 5

5.2. Przygotowanie zbrojenia

5.2.1. Przygotowanie, monta z i odbior zbrojenia powinien odpowiada¢ wymaganiom normy
PN 91/5-10042, a klasy i gatunki stali winny by¢ zgodne z dokumentacjg projektowa.

5.2.2. Czyszczenie pr etow

Prety przed ich uzyciem do zbrojenia konstrukcji nalezy oczysci¢ z zendry, luznych platkow
rdzy, kurzu i btota. Prety zbrojenia zattluszczone lub zabrudzone farbg olejng mozna opalac
lampami benzynowymi lub czysci¢ preparatami rozpuszczajgcymi ttuszcze.

Stal narazong na chocby chwilowe dziatanie stonej wody nalezy zmy¢ wodg stodka.

Stal pokrytg tuszczacq sie rdzg i zabtocong oczyszcza sie szczotkami drucianymi recznie lub
mechanicznie badz tez przez piaskowanie. Po oczyszczeniu nalezy sprawdzi¢c wymiary
przekroju poprzecznego pretow. Stal tylko zabrudzong mozna zmy¢ strumieniem wody. Prety
oblodzone odmraza sie strumieniem cieptej wody. Mozliwe sg réwniez inne sposoby
czyszczenia stali zbrojeniowej akceptowane przez Inspektora nadzoru.

5.2.3. Prostowanie pr etow

Dopuszcza sie prostowanie pretéw za pomocg kluczy, miotkdéw, $cianek. Dopuszczalnha
wielkos¢ miejscowego odchylenia od linii prostej wynosi 4 mm.
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5.2.4. Ciecie pr etow zbrojeniowych

Ciecie pretow nalezy wykonywac¢ przy maksymalnym wykorzystaniu materiatu. Wskazane jest
sporzadzenie w tym celu planu ciecia. Ciecia przeprowadza sie przy uzyciu mechanicznych
nozy.

Dopuszcza si € rownie z ciecie palnikiem acetylenowym.

5.2.5. Odgi ecia pr etéw, haki

Minimalne srednice trzpieni uzywanych przy wykonywaniu hakow zbrojenia podaje tabela Nr
23 Normy PN-S-10042.

Minimalna odlegtos¢ od krzywizny preta do miejsca, gdzie mozna na nim potozy¢ spoine,
wynosi 10d dla stali A-111 i A-1l lub 5d dla stali A-I. Na zimno na budowie mozna wykonywac
odgiecia pretow o $rednicy d < 12 mm.

Wewnetrzna $rednica odgiecia strzemion i pretbw montazowych powinna spetnia¢ warunki
podane dla hakow. Przy odbiorze hakoéw i odgie¢ pretéw nalezy zwréci¢ szczeg6lng uwage na
ich zewnetrzng strone. Niedopuszczalne s g tam p ekni ecia powstate podczas wyginania.

5.3. Monta z zbrojenia

5.3.1. Wymagania ogoéine

Uklad zbrojenia w konstrukcji musi umozliwia¢ jego dokladne otoczenie przez jednorodny
beton.

Po utozeniu zbrojenia w deskowaniu rozmieszczenie pretéw wzgledem siebie i wzgledem
deskowania nie moze ulec zmianie. W konstrukcje mozna wbudowac stal pokryta, co najwyzej
nalotem nieluszczacej sie rdzy. Nie mozna wbudowac stali zattuszczonej smarami lub innymi
srodkami chemicznymi, zabrudzonej farbami, zabtoconej i oblodzonej, stali, ktora byta
wystawiona na dziatanie stonej wody. Minimalna grubos¢ otuliny zewnetrznej w Swietle pretow
i powierzchni przekroju elementu zelbetowego powinna wynosi¢ co najmniej:

0,025 m — dla strzemion ram, belek, podciagow i zbrojenia ptyt, gzymsow.

Uktadanie zbrojenia bezposrednio na deskowaniu i podnoszenie na odpowiednig wySokos¢ w
trakcie betonowania jest niedopuszczalne.

Niedopuszczalne jest chodzenie po wykonanym szkielecie zbrojeniowym.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w ST B-00.00.00 (kod 45000000-
01),Wymagania

ogolne” pkt 6.

Do obowigzku Wykonawcy nalezy opracowanie i przedstawienie do zaakceptowania przez
Inspektora nadzoru programu zapewnienia jakosci(PZJ), w ktorym przedstawi on zamierzony
sposOb wykonania robdt, mozliwosci techniczne, kadrowe i organizacyjne gwarantujgce
wykonanie robot zgodnie z dokumentacjg i SST.

Kontrola jakosci robot wykonania zbrojenia polega na sprawdzeniu zgodnosci z dokumentacjg
projektowg oraz podanymi powyzej wymaganiami. Zbrojenie podlega odbiorowi przed
betonowaniem.

7. OBMIAR ROBOT

Ogdlne zasady obmiaru rob6t podano w ST B-00.00.00 (kod 45000000-01) ,Wymagania
ogolne” pkt 7

Jednostk g obmiarow g jest 1 kilogram. Do obliczania naleznosci przyjmuje sie teoretyczng
ilos¢ (kg) zmontowanego uzbrojenia, tj. tgczng dlugosé pretdw poszczegdinych $rednic
pomnozong odpowiednio przez ich mase jednostkowsg (kg/m).

Nie dolicza sie stali uzytej na zaklady przy tgczeniu pretow, przektadek montazowych ani
drutu wigzatkowego. Nie uwzglednia sie tez zwiekszonej ilosci materialu w wyniku stosowania
przez Wykonawce pretdw o $rednicach wiekszych od wymaganych w dokumentacji
projektowe;j.

Obmiar robot bedzie okresla¢ faktyczny zakres wykonywanych robét, zgodnie z dokumentacja
projektowa i SST, w jednostkach ustalonych w kosztorysie.
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Obmiar rob6ét dokonuje Wykonawca po pisemnym powiadomieniu Inspektora nadzoru o
zakresie obmierzanych robét i terminie obmiaru, co najmniej na 3 dni przed tym terminem.
Wyniki obmiaru bedg wpisane do ksigzki obmiaréw, w formie wyliczeh, szkicow i
ewentualnych dodatkowych zalgcznikéw.

Wpisy w rejestrze obmiaréw podlegajg potwierdzeniu przez Inspektora nadzoru.

Jakikolwiek btad lub przeoczenie (opuszczenie) w ilosci robot podanych w kosztorysie
ofertowym lub gdzie indziej w SST nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku ukonczenia
wszystkich robét.

Btedne dane zostang poprawione wg. ustalen Inspektora nadzoru na pismie.

Zasady okreslania ilosci rob6dt podane sg w odpowiednich specyfikacjach technicznych i KNR
—ach oraz KNNR —ach.

Wszystkie urzadzenia i sprzet pomiarowy, stosowany w czasie obmiaru robo6t bedg
zaakceptowane przez Inspektora nadzoru.

8. ODBIOR ROBOT

Ogdlne zasady odbioru podano w ST B-00.00.00.(kod 45000000-01) ,Wymagania ogolne”
pkt. 8.

Podstaw e do odbioru w/w rob6t powinny stanowi ¢ nast epujgce dokumenty:
Dokumentacja techniczna i SST,

Dziennik budowy,

Zaswiadczenia o jakosci materiatow i wyrobow dostarczonych na budowe,

Protokdty odbiorow poszczegoélnych etapdw robét zanikajacych,

Protokoty odbioréw materiatow i wyrobdw,

Wyniki badan laboratoryjnych, jesli takie byly zlecane przez Wykonawce.

W zaleznosci od ustalen odpowiednich SST, roboty podlegajg nastepujgcym odbiorom:
Odbior rob6t zanikaj acych i ulegajacych zakryciu polega na finalnej ocenie jakosci
wykonywanych robét oraz ilosci tych robdt, ktére w dalszym procesie realizacji uleghg
zakryciu. Odbioru tego dokonuje Inspektor nadzoru.

Odbidr ostateczny (ko Acowy ) polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania robot

w odniesieniu do zakresu (ilosci) oraz jakosci.

Calkowite zakonczenie robdt oraz gotowos¢ do odbioru ostatecznego bedzie stwierdzona
przez Wykonawce wpisem do dziennika budowy.

Odbioru ostatecznego robdét dokonuje komisja wyznaczona przez Zamawiajgcego w
obecnosci Inspektora nadzoru i Wykonawcy. Komisja odbierajgca roboty dokona ich oceny
jakosciowej na podstawie przedtozonych dokumentow, wynikow badan i pomiaréw, ocenie
wizualnej oraz zgodnosci wykonania rob6t z dokumentacj g projektow g i SST.

Zbrojenie podlega odbiorowi przed betonowaniem.

8.1. Odbior rob6t zanikaj acych i ulegaj acych zakryciu

Podstaw g odbioru robét zanikaj acych lub ulegaj acych zakryciu s a:

 pisemne stwierdzenie Inspektora nadzoru w dzienniku budowy o wykonaniu robét zgodnie z
dokumentacjg projektowg i ST, inne pisemne stwierdzenia Inspektora nadzoru o wykonaniu
robot.

» Zakres robot zanikajgcych lub ulegajacych zakryciu okreslajg pisemne stwierdzenia
Inspektora nadzoru lub inne potwierdzone przez niego dokumenty.

8.2. Odbior ko Acowy

Odbiér koncowy odbywa sie po pisemnym stwierdzeniu przez Inspektora nadzoru w dzienniku
budowy zakonczenia robdét zbrojarskich i pisemnego zezwolenia Inspektora nadzoru na
rozpoczecie betonowania elementow, ktérych zbrojenie podlega odbiorowi.

8.2.1. Odbidr powinien polega ¢ na sprawdzeniu:

- zgodnosci wykonania zbrojenia z dokumentacijg projektowa,

- zgodnosci z dokumentacijg projektowg liczby pretéw w poszczegodlnych przekrojach,

- rozstawu strzemion,

- prawidtowosci wykonania hakow, zlacz i dlugosci zakotwien pretow,

- zachowania wymaganej projektem otuliny zbrojenia.
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8.2.2. Przy odbiorze stali dostarczonej na budow e nalezy przeprowadzi ¢ nastepujace
badania:

Do badania nalezy pobra¢ min 3 prébki z kazdego kregu lub wigzki.

- sprawdzenie zgodnosci przywieszek z zamoéwieniem,

- sprawdzenie stanu powierzchni wg normy PN-H-93215,

- sprawdzenie wymiaréw wg normy PN-H-93215,

Roboty powinny by ¢é wykonane zgodnie z dokumentacj @ projektow g i ST oraz
pisemnymi poleceniami Inspektora nadzoru.

9. PODSTAWA PLATNO SCI

Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST B-00.00.00 (kod 45000000-01)
~Wymagania ogodlne” pkt 9.

Cena jednostkowa obejmuje:

- zapewnienie niezbednych czynnikéw produkciji,

- oczyszczenie | wyprostowanie, wygiecie, przycinanie pretéw stalowych,

- faczenie pretdéw, w tym spawane ,na styk” lub ,na zaktad”,

- montaz zbrojenia przy uzyciu drutu wigzatkowego w deskowaniu zgodnie

z dokumentacjg projektowg i niniejszg ST,

- wykonanie badan i pomiaréw,

- oczyszczenie terenu robo6t z odpadow zbrojenia, stanowigcych wtasnosé Wykonawcy
i usuniecie ich poza teren budowy.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Normy:

PN-1SO 6935-1:1998 Stal do zbrojenia betonu. Prety gtadkie.

IDT-1SO 6935-1:1991

PN-ISO 6935-1/AK:1998 Stal do zbrojenia betonu. Prety gltadkie. Dodatkowe wymagania.
PN-1SO 6935-2:1998 Stal do zbrojenia betonu.

IDT-1SO 6935-2:1991 Prety zebrowane

PN-ISO 6935-2/AK:1998 Stal do zbrojenia betonu. Prety zebrowane. Dodatkowe wymagania.
PN-1SO 6935-2/AK:1998/Ap1:1999

PN 82/H-93215 Walcowka i prety stalowe do zbrojenia betonu

Poprawki: 1. Bl 4/91 poz. 27

2. Bl 8/92 poz. 38

Zmiany 1. Bl 4/84 poz. 17

PN-B-06251 Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne.

Zmiany PN-H-84023-06/A1:1996 Stal okreslonego stosowania. Stal do zbrojenia betonu.
Gatunki.

PN-H-04408 Metale. Technologiczna préba zginania.

PN-EN 10002-1 + AC1:1998 Metale: Préba rozciggania. Metoda badania w temperaturze
otoczenia.

PN-B-03264 Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone. Projektowanie.

Inne dokumenty i instrukcje

Instrukcije Instytutu Techniki Budowlanej:

Instrukcja zabezpieczenia przed korozjg konstrukcji,
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